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Tecnologia del trasporto

Tecnologia del trasporto

Esempi di applicazione nella tecnologia del trasporto

Trasporto ad accumulo

Interasse a scelta (possibile da 50 m e oltre)

Parte dentata e dorso cinghia con

tessuto in nylon = attrito ridotto Guida di supporto

Trasporto per trascinamento

Parte dentata con tessuto in nylon = attrito ridotto
dorso della cinghia con rivestimento per trasporto = attrito elevato Pattino di pressione

Trasporto sincronizzato

Tasselli saldati Guida di supporto

Stazi di distrik

145

Magazzino rotante per provette

Tasselli saldati

Nastrodi ali

per

Tasselli saldati

Guida di supporto

I = Angst+Pfister
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P rofili ad alto rendimento AT - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
AT3

146

Larghezza consigliata della cinghia
b[mm] 8 10 20 25
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 880 mm
Esecuzioni disponibili per AT3:

e AT3: standard(con cavo E ad alta flessibilita)
® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 8 10
Resistenza del cavo (V) Frogm [N] 160 200
Peso della cinghia [kg/m] AT3 0,018 0,022

Tipo di trasmissione

0,8
1,1

AT3

senza controflessione Zonin 15
dinin 20

con controflessione Zonin 20
dimin 20

I = Angst+Pfister
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P rofili ad alto rendimento AT - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
AT5

147

Larghezze consigliate delle cinghie
b[mm] 10 16 25 32 50 75
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 880 mm

Esecuzioni disponibili per AT5:

e AT5: standard(con cavo E ad alta flessibilita)

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
e PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati

Resistenza di trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L arghezza cinghia b [mm)] 10 16 25
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 360 560 910
Peso della cinghia [kg/m] AT5 0,033 0,052 0,082

Tipo di trasmissione

ATS

senza controflessione Zonin 15
dinin 25

con controflessione Zonin 20
d 50

min

I = Angst+Pfister
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P rofili ad alto rendimento AT - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
AT10 - ATIO T

148

AT10

Larghezza consigliata della cinghia
b[mm] 25 32 50 75 100 150
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 880 mm per larghezza fino a 100
1000 mm per larghezza 150

Esecuzioni disponibili per AT10:

¢ AT10: standad

¢ E: con cavo E ad alta flessibilita

e PAZ: Con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAZ-E: con tessuto in nylon sulla parte dentata e con cavo ad al-
ta flessibilita

¢ PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia

¢ PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati

o T, T-PAZ: rivestimento per trasporto

disponibili fino alla larghezza cinghia by, = 100 mm

max

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 25 32 50 75 100 150
Resistenza del cavo (V) Frogm [N] 2125 2750 4250 6375 8500 11000
Peso della cinghia [kg/m] AT10 0,158 0,186 0,290 0,436 0,581 0,839
Peso della cinghia [kg/m] AT1O T 0,205 0,263 0,410 0,616 0,821 -

Tipo di trasmissione

ATIOT

AT10 ATIO T ATIOE
senza controflessione Zonin 15 25 12
din 50 80 50
con controflessione zmin 25 25 20
d 120 120 80

min

I = Angst+Pfister
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P rofili ad alto rendimento AT - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
AT20 - AT20 T

149

AT20

Larghezza consigliata della cinghia
b[mm] 32 50 75 100 150
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm

Esecuzioni disponibili per AT20:

e AT20: standad

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
e PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati

¢ T, T-PAZ: rivestimento per trasporto

disponibili fino alla larghezza cinghia by, = 100 mm

max

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

AT20 T

L a rghezza cinghia b [mm)] 32 50 75 100 150
Resistenza del cavo (V) Frogm [N] 3600 5600 8400 11200 16000
Peso della cinghia [kg/m] AT20 0,307 0,48 0,72 0,96 1,423
Peso della cinghia [kg/m] AT20 T 0,384 0,60 0,90 1,20 -
Tipo di trasmissione
AT20 AT20 T

senza controflessione Zpmin 18 25

o 120 120
con controflessione Zpmin 25 25

i 180 180

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate
Cinghie autocentranti BRECO®

Le cinghie dentate BRECO® con guida di centraggio vengono pro-
dotte a metraggio (M). Possono essere poi saldate a qualsiasi misu-
ra (V).

Nella zona di giunzione il carico & sopportato dalla meta del nume-
ro degli elementi tensionatori.

Le cinghie dentate con guide di centraggio BRECO® ad anello sal-
dato vengono generalmente impiegate per tutti i tipi di carico nor-
male nella tecnica del trasporto.

Guida a “V” sul profilo del dente

® corsa sincronizzata e rettilinea

¢ guida della cinghia affidabile senza effetti di spinte laterali

® pud essere utilizzata per ogni distanza di trasporto

e utilizzabile per un trasporto di materiale dove & richiesta pecisio-
ne di avanzamento, distribuzione e posizionamento

La cinghia dentata con guida di centraggio
BRECO® e tasselli saldati in un’applicazione
per trasportatore vetticale.

Il funzionamento & concatenato in modo sin-
cronizzato con la stazione di distribuzione.

La cinghia dentata con guida di centraggio
BRECO® disposta parallelamente in un’appli-
cazione di trasportatore ad accumulo. la

La cinghia dentata BRECO® con guida di
centraggio e tasselli saldati in un’applica-
zione a stazione di distribuzione. La disposi-
zione verticale degli assi richiede una cin-
ghia dentata autocentrante.

stazione di passaggio evita lo spostamento
laterale grazie alla guida a V. E' necessario
tensionare le cinghie singolarmente.

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V

Struttura e caratteristiche

La combinazione della cinghia dentata, della guida a V e del cavo
in acciaio in un’unica struttura, permette di ottenere cinghie sincro-
ne ad elevata precisione. | campi di applicazione preferibili sono
nei settori della tecnica di trasporto e di manipolazione.

La guida a V garantisce una corsa rettilinea su tutta la lunghezza
del tratto percorso.

Le cinghie dentate con guide di centraggio non sono soggette a
spinte laterali.

Esecuzione standard

La versione standard della cinghia dentata BRECO® con guida di
centraggio é composta da due materiali: poliuretano resistente al-
I'usura con durezza 92 Shore A e cavi in acciaio ad alta resistenza.
Il programma di fornitura & differente per le versioni con guida a V
dentellata e con guida a V continua per cinghie pre-assemblate. Le
cinghie dentate con guida a V continua hanno un’elasticitd inferiore.
Conseguentemente a questo il diametro minimo delle pulegge e il
numero dei denti minimo devono essere aumentati in base al tipo di
guida a V. Nel programma standard per la tecnologia del trasporto

sono esclusivamente indicate le esecuzioni con la guida a V.

Esecuzione a doppia dentatura (DL)

Cinghie dentate con guida di centraggio e dentatura supplementa-
re sul dorso della cinghia. Questo modello & disponibile solo nella
versione BRECOFLEX® ATK10 Ké in esecuzione con guida dentella-
ta.

Dimensioni guida a V

ATK10 K13, ATK20 K13, TK10 K13, TK20 K13, TK1/2" K13

ATK5 K6, ATK10 K6, TK5 K6, TK10 K6

O @
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V
ATK5 Ké6

Larghezza consigliata della cinghia
b [mm] 32 50
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm

Esecuzioni disponibili per ATK5 Ké6:

¢ ATKS5 K6: standard

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con fessuto in nylon sui due lati

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L arghezza cinghia b [mm)] 32 50
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 1120 1750
Peso della cinghia [kg/m] ATK5 K6 0,118 0,177

Tipo di trasmissione

ATKS5 K6
senza controflessione Zonin 25
cJmin 60 e
me >
d,in (liscio)
con controflessione Zonin 25
d 60

min

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate
Cinghie autocentranti BRECO®-V
ATK10 K13 - ATK10 K13-T ATK10 K13
Larghezza consigliata della cinghia 10 ~| w0
b[mm] 32 50 75 100 150 - - ~
Larghezze intermedie su richiesta - 1
=]

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm

]
Esecuzioni disponibili per ATK10 K13: o
e ATK10 K13: standard

ATK10 K13-T

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAR-PAZ: con tessuto in nylon sui due lati

¢ T, T-PAZ: rivestimento per trasporto

* Disponibili fino alla larghezza cinghia b,g = 100 mm

max

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 32 50 100
Resistenza del cavo (V) Frggm [N] 2500 3750 8000
Peso della cinghia [kg/m] ATK10 K13 0,227 0,331 0,621
ATK10 K13-T 0,303 0,451 0,861
Tipo di trasmissione
ATK10 K13 ATK10 K13-T

senza controflessione Zonin 20 25

drin 60 80 e

Fmin din (liscio)

con controflessione Zonin 25 25

dnin 120 120

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V

ATK10 K6

Larghezza consigliata della cinghia 10 ~N 5

b [mm] 50 ] - ~N

Larghezze intermedie su richiesta _ _ L

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm EM } 1
i

o

Esecuzioni disponibili per ATK10 Ké6:

¢ ATK10 Ké: standard

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAR-PAZ: con fessuto in nylon sui due lati

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L arghezza cinghia b [mm)] 50
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 3750
Peso della cinghia [kg/m] ATK10 Ké 0,302

Tipo di trasmissione

ATK10 K6
senza controflessione Zonin 20
dunin 60
con controflessione Zonin 25
o 120

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V
ATK20 K13

Larghezza consigliata della cinghia
b [mm] 75 100

Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm

Esecuzioni disponibili per ATK20 K13:
e ATK20 K13: standard
® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fr,gyn, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 75 100
Resistenza del cavo (V) Frogm [N] 8400 11200
Peso della cinghia [kg/m] ATK20 K13 0,730 0,995

Tipo di trasmissione

ATK20 K13
senza controflessione Zumin 20
4. 120 —
Zmin >
din (liscio)
con controflessione Zpmin 25
d 180

min

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V
TK5 Ké6

Larghezza consigliata della cinghia
b [mm] 25 32 50
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm

Esecuzioni disponibili per TK5 Ké6:

* TK5 K6: standad

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L arghezza cinghia b [mm)] 25 32 50
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 390 480 750
Peso della cinghia [kg/m] TK5 Ké 0,067 0,082 0,119

Tipo di trasmissione

TK5 Ké6
senza controflessione Zonin 25
cJmin 60 e
me >
d,in (liscio)
con controflessione Zonin 25
d 80

min

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V
TK10 Ké6

Larghezza consigliata della cinghia
b [mm] 25 50
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm

Esecuzioni disponibili per TK10 Ké6:

* TK10 K6: standard

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAR-PAZ: con fessuto in nylon sui due lati

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L arghezza cinghia b [mm)] 25 50
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 1200 2100
Peso della cinghia [kg/m] TK10 K6 0,129 0,239

Tipo di trasmissione

TK10 K6
senza controflessione Zonin 25
dunin 60
con controflessione Zonin 25
d 80

min

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate
Cinghie autocentranti BRECO®-V
TK10 K13 - TK10 K13-T TK10 K13
Larghezza consigliata della cinghia 10 ~N
b [mm] 32 50 75 100 - = ,”
Larghezze intermedie su richiesta = : j 13
! 1
Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm Hi
Lrl"
Esecuzioni disponibili per TK10: ©
¢ TK10 K13: standad
® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata TK10 K13-T
® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con fessuto in nylon sui due lati (PAZ-PAR) 10
-— - L
¢ T, T-PAZ: supporto di trasporto (T) e (T-PAZ) N' N
| ! ; | 1
=l : | 1
‘ ; " l )
nl
[t
Resistenza a trazione del cavo
Forza di trazione ammissibile della cinghia Fr 4., peso della cinghia
L a rghezza cinghia b [mm)] 32 50 75 100
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 1300 2100 2600 3300
Peso della cinghia [kg/m] TK10 K13 0,205 0,287 0,389 0,495
TK10 K13-T 0,282 0,407 0,569 0,735
Tipo di trasmissione
K10 K13 TK10 K13-T
senza controflessione Zonin 25
cJrnin 80 _,.z:“‘”’u"w'
Fmin din (liscio)
con controflessione Zonin 25
cJrnin 80 PR

Wew>

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V
TK20 K13

Larghezza consigliata della cinghia
b [mm] 75 100

Larghezze intermedie su richiesta
Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1500 mm
Esecuzioni disponibili per TK20 K13:

* TK20 K13: standard
® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fr,gyn, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 75 100
Resistenza del cavo (V) Frogm [N] 5250 7000
Peso della cinghia [kg/m] TK20 K13 0,587 0,771

Tipo di trasmissione

TK20 K13
senza controflessione Zumin 18
4. 120 —
Znin >
din (liscio)
con controflessione Zpmin 25
d 180

min

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate autocentranti - cinghie saldate

Cinghie autocentranti BRECO®-V
TK1/2” K13 - TK1/2” K13-T

160

TK1/2” K13

Larghezza consigliata della cinghia

Codice in pollici: 150 200 300 400

b [mm] 38,1 50,8 76,2 101,6
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 1000 mm

Esecuzioni disponibili per TK1/2” K13:

* TK1/2” K13: standad

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con fessuto in nylon sui due lati

¢ T, T-PAZ: supporto di trasporto

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L arghezza cinghia b [mm] 38,1 50,8 76,2

Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 1600 2100 2400

Peso della cinghia [kg/m] TK1/2" K13 0,222 0,275 0,368
TK1/2" K13-T 0,253 0,338 0,507

Tipo di trasmissione

TK1/2” K13

TK1/2” K13-T

TK1/2” K13-T

senza controflessione Zonin 18

cJmin 80

.
,
T,

Znin
din (liscio)

con controflessione

Znin 20

diin 120

I = Angst+Pfister
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P rofili standard T - cinghie saldate
Cinghie dentate BRECO®-V
12,5
Larghezza consigliata della cinghia 2 © in
b [mm] 8 10 20 = - o o
Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 350 mm | |
b 400
SN :

Esecuzioni disponibili per T2,5:
* T2,5: standard dentata da un solo lato

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 8 10 20
Resistenza del cavo (V) Frogm [N] 38 49 98
Peso della cinghia [kg/m] T2,5 0,010 0,015 0,030
Tipo di trasmissione
12,5

senza controflessione Zonin 15

i 15 —

Fmin dpin (liscio)

con controflessione Zonin 18

d 18

min

I = Angst+Pfister
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P rofili standard T - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
T5 -T5 DL

15

Larghezza consigliata della cinghia
b[mm] 10 16 25 32 50 75
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo T5: 880 mm
Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo T5 DL: 1000 mm

Esecuzioni disponibili per T5:

® T5: standard, dentata da un solo lato

® E: con cavo E ad alta flessibilita

® DL: standard, con dentatura doppia

® DL-E: con doppia dentatura e cavo ad alta flessibilita

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAZ-E: con tessuto in nylon sulla parte dentata e cavo ad alta
flessibilita

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia

® PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati

® DL-PAZ: con tessuto in nylon sulla cinghia con dentatura dop-

pia, rivestimento del solo lato intemo
¢ T, T-PAZ: rivestimento per trasporto

Resistenza a trazione del cavo

T5DL

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 10 16 25 32 50 75
Resistenza del cavo (V) Frgm [N] 150 270 420 540 840 1260
Peso della cinghia [kg/m] T5 0,021 0,034 0,053 0,068 0,106 0,147
T5DL 0,030 0,044 0,070 0,090 0,139 -
T5T 0,039 0,063 0,098 0,126 0,196 -
Tipo di trasmissione
T5 T5 E T5 DL T5 DL-E 5T
senza controflessione Zonin 10 10 15 10 20
4 30 18 30 18 30
con controflessione Zonin 15 12 15 12 20
d 30 18 30 18 60

min

I = Angst+Pfister
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P rofili standard T - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
T1I0-TIODL

163

T10

Larghezza consigliata della cinghia
b [mm] 16 25 32 50 75 100 150
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo T10: 880 mm
Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo T10 DL: 1000 mm
Sviluppo minimo per larghezza 150: 1000 mm

Esecuzioni disponibili per T10

¢ T10: standard, dentata da un solo lato

® E: con cavo E ad alta flessibilita

e DL: standard, con dentatura doppia

® DL-E: con doppia dentatura e cavo ad alta flessibilita

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAZ-E: con tessuto in nylon sulla parte dentata e cavo ad alta
flessibilita

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia

® PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati

® DL-PAZ: con tessuto in nylon sulla cinghia con dentatura dop-
pia, rivestimento del solo lato intemo

¢ T, T-PAZ: rivestimento per trasporto

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

Ti0 DL

L arghezza cinghia b [mm)] 16 25 32 50 75 100 150
Resistenza del cavo (V) Frogm [N] 700 1100 1400 2200 3300 4400 6600
Peso della cinghia [kg/m] T10 0,073 0,114 0,145 0,227 0,341 0,454 0,681
T10 DL 0,094 0,147 0,188 0,293 0,440 0,586 -
TI0T 0,109 0,171 0,218 0,341 0,512 0,682 -
Tipo di trasmissione
T10 TIOE T10 DL T10 DL-E TI0T
senza controflessione Zonin 12 10 20 10 20
4 60 50 60 50 60
con controflessione Zonin 20 15 20 15 20
drin 60 50 60 50 80

I = Angst+Pfister
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P rofili standard T - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
T20 - T20 DL

Larghezza consigliata della cinghia

b[mm] 25 32 50 75 100 150
(DL) 25 32 50 75 100 -
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo T20: 1000 mm
Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo T20 DL: 1200 mm

Esecuzioni disponibili per T20

® T20: standard, dentata da un solo lato

® DL: standard, con dentatura doppia

® PAZ: con fessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia

® PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati

® DL-PAZ: con tessuto in nylon sulla cinghia con dentatura dop-
pia, rivestimento solo del lato intemo

¢ T, T-PAZ: rivestimento per trasporto

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

164
T20
| 20 o
= 4§3 ——
TN b
T20 DL
20 Cgl

L a rghezza cinghia b [mm)] 25 32 50 75 100 150
Resistenza del cavo (V) Froan [N] 1750 2250 3500 5250 7000 10000
Peso della cinghia [kg/m] T20 0,184 0,245 0,368 0,552 0,736 1,095
T20 DL 0,247 0,316 0,493 0,739 0,986 -
T20T 0,244 0,313 0,488 0,732 0,976 -
Tipo di trasmissione
T20 T20 DL T20 T
senza controflessione Zonin 15 25 15
i 120 150 120
con controflessione Zonin 25 25 25
dimin 120 180 180

I = Angst+Pfister
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P rofili in pollici - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
T1/5”

165

Larghezza consigliata della cinghia

Codice in pollici: 031 037 050 075
b [mm] 794 953 127 19,1
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo 880 mm

Esecuzioni disponibili per T1/5”

¢ T1/5”: standard, dentata da un solo lato

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con fessuto in nylon sui due lati

Resistenza a trazione del cavo

100
25,4

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

12,7

195

L a rghezza cinghia b [mm)] 7.94 9,53
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 120 165
Peso della cinghia [kg/m] T1/5” 0,019 0,023

0,030

Tipo di trasmissione

5,08 ~N o~
- - ™ ~
— -

T1/5”7
senza controflessione Zonin 25
dmin 60
con controflessione Zonin 25
d 60

min
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P rofili in pollici - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
T3/8”

166

Larghezza consigliata della cinghia

Codice in pollici: 037 050 075 100 150 200
b [mm] 9,53 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo: 880 mm

Esecuzioni disponibili per T3/8”

* T3/8”: standard, dentata da un solo lato

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con fessuto in nylon sui due lati

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L arghezza cinghia b [mm] 9,53 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 315 420 630 840 1260 1750
Peso della cinghia [kg/m] T3/8" 0,033 0,044 0,066 0,088 0,133 0,178

Tipo di trasmissione

T3/8”
senza controflessione Zonin 20
dmin 60
con controflessione Zonin 25
d 80

min

I = Angst+Pfister
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P rofili in pollici - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
T1/2”

167

Larghezza consigliata della cinghia

o |®
Codice in pollici: 050 075 100 150 200 300 400 600 N
b [mm] 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8 76,2 101,6 1524 Y
Larghezze intermedie su richiesta l !
e
Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo: 880 mm
Sviluppo minimo per larghezza 152,4: 1000 mm
Esecuzioni disponibili per T1/2”
¢ T1/2”: standard, dentata da un solo lato
® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata
® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con tessuto in nylon sui due lati
¢ T, T-PAZ: rivestimento per trasporto
Resistenza a trazione del cavo
Forza di trazione ammissibile della cinghia Fr,4., peso della cinghia
L arghezza cinghia b [mm] 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8 76,2 101,6 152,4
Resistenza del cavo (V) Fran [N] 500 800 1100 1600 2200 3300 4400 6600
Peso della cinghia [kg/m] T1/2" 0,053 0,081 0,108 0,161 0,216 0,324 0,432 0,648
T1/2"T 0,084 0,127 0,169 0,253 0,338 0,507 0,676 -
Tipo di trasmissione
/27 /271

senza controflessione Zonin 14 20

i 60 80
con controflessione Zonin 20 20

drin 80 80

I = Angst+Pfister
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P rofili in pollici - cinghie saldate

Cinghie dentate BRECO®-V
T17/8”

168

Larghezza consigliata della cinghia
Codice in pollici: 200 300 400

b [mm] 50,8 76,2 101,6
Larghezze intermedie su richiesta

Sviluppo minimo saldato ad anello in continuo: 880 mm

Esecuzioni disponibili per T7/8”

* T7/8”: standard, dentata da un solo lato

® PAZ: con tessuto in nylon sulla parte dentata

® PAR: con tessuto in nylon sul dorso della cinghia
® PAZ-PAR: con fessuto in nylon sui due lati

Resistenza a trazione del cavo

Forza di trazione ammissibile della cinghia Fi,gy, peso della cinghia

L a rghezza cinghia b [mm)] 50,8 76,2 101,6
Resistenza del cavo (V) Fragm [N] 3500 5250 7000
Peso della cinghia [kg/m] T7/8" 0,53 0,795 1,059

Tipo di trasmissione

17/8”
senza controflessione Zonin 18
dimin 150
con controflessione Zonin 25
4 180

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate ATN BRECO®

ATN - La flessibilita come standard

ATN - La cinghia dentata di trasporto con molteplici pos-
sibilita

BRECO Antriebstechnik Breher GmbH & Co., I'azienda poduttrice
delle famose CINGHIE DENTATE BRECO® e BRECOFLEX®, & il pro-
duttorepiu innovativo nel settore della tecnologia delle cinghie den-
tate. Corpo della cinghia in poliuretano ed elementi di trazione in
cavo d'acciaio, impiegati per tutte le CINGHIE DENTATE BRECO® e
BRECOFLEX®, costituiscono la base per un prodotto di indiscussa
qualita ed affidabilita.

La cinghia dentata ATN & stata sviluppata specificamente per I'im-
piego nella tecnica del trasporto. L'esclusivo sistema di fissaggio
dei tasselli intercambiabili nel dente della cinghia, permette un
montaggio e una sostituzione rapidi dei facchinetti fabbricati indivi-
dualmente per I'applicazione di trasporto specifica.

Una tale flessibilita di utilizzo off reuna grande varieta di possibili-
ta applicative, finora non realizzabili, rispetto agli altri sistemi di
fissaggio dei tasselli, come ad esempio la saldatura. Se richiesto, &
possibile trasportare prodotti di diverso tipo in un unico sistema di
trasporto utilizzando la stessa cinghia dentata, ma dotata di tasselli
differenti.

Sistema ATN
Vantaggi convincenti

® |a cinghia & parte di un design modulare costituito dalla cinghia
dentata di tipo ATN, elementi di fissaggio e tasselli / facchinetti

® possibilita di avere tasselli a passo variabile con un’elevata accu-
ratezza

* I'esecuzione dei tasselli con diff e renti materiali & possibile (plasti-
ca, metallo, ceramical)

® alte resistenze al taglio

® possibilita di sostituire i tasselli velocemente e facilmente quando
& necessario variare il prodotto da trasportare o nel caso di dan-
neggiamenti

® nessun bisogno di disinstallare la cinghia se vengono sostituiti i
tasselli

* in alternativa alle catene con tutti i vantaggi di una cinghia dentata

¢ auto-allineamento dei tasselli in fase di montaggio

e utilizzo di pulegge standard

® estetica gradevole

e diverse possibilita di fissaggio

* vantaggi effettivi per I'utilizzatore:

® una cinghia standard con alta versatilita e variabilita

® blocco macchina di tempo ridotto durante il cambio dei tasselli

® costi ridotti per le prove grazie alla possibilita di testare diversi
tasselli (pototipi)

® costi ridotti per ricambi e montaggio

169
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Gamma di cinghie dentate ATN (M/V)
ATN
Tassello Passo t Spessore Altezza Interasse® Larghezza
dorso della del dente della cinghia b
cinghia
dr hz B Crmin
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
ATN10 AT 10 2 2,5 25 10 25 50 75 100
ATN10 DC AT 10 2,9 2,5 25 10 - 50 75 100
ATN12.7 AT 12,7 2 2,5 25 12,7 25 50 75 100
ATN12.7 DC AT 12,7 2,9 2,5 25 12,7 - 50 75 100
ATN20 AT 20 3 5 25 20 - 50 75 100
Numero di aperture per inserti per dente 1 2 3 4
ATNS20 AT 20 3 5 32 20 - 50 75 -
Numero di aperture per inserti per dente - 2 2 -
@ Le aperture per gli inserti sono chiuse in fabbrica con una membra-
na in TPU (poliuretano) dello spessore di circa 0,2 mm e vanno aper-
te per inserire gli elementi di fissaggio dei tasselli. Se si desidera che
la cinghia dentata sia consegnata forata, in fase di ordinazione si
prega di comunicare I'interasse C richiesto. L'interasse longitudinale
dell Id della cinghi i de al . -
elle aperture nel dente della cinghia corrisponde al passo t .é
Materiali disponibili: g -
® Materiale standard: TPUST1, elementi di trazione in &5\\2
cavo d'acciai - T )
acciaio \:. > N —

® TPUFD1: materiale adatto per il contatto con alimenti,
conforme FDA, con elementi di trazione in acciaio
inox

o TPUKF1: materiale flessibile a basse temperature,
campo di applicazione da -25°C a +5°C con ele-
menti di trazione in cavo d’acciaio

Versioni disponibili @:

® PAZ: rivestimento lato dentato in nylon (bianco)

 PAR: rivestimento in nylon del dorso della cinghia
(verde)

® PAZ/PAR: rivestimento in nylon su entrambi i lati
(bianco/verde)

e DC: usato per la giunzione meccanica della cinghia
dentata DC o DC-PRO (solo ATN10 e ATN12.7)

@In base al materiale e/o alla versione, pud essere definita una
quantitd d’acquisto minima (si prega di accertarsi).

Fornitura preferenziale:

ATN10, ATN10 DC, ATN12.7, ATN12.7 DC:

@ in rotoli da 50 0 100 m

® comunicare separatamente lunghezze minori (tagli)
od oltre 100 m

e con giunzione saldata, lunghezza minima: 880 mm

Fornitura preferenziale:

ATN20, ATNS20

e in rotoli da 50 m

® comunicare separatamente lunghezze minori (tagli)
od oltre 50 m

® con giunzione saldata, lunghezza minima: 1000 mm

I = Angst+Pfister
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Gamma di cinghie dentate ATN con guida a V (M/V)

ATN con guida a V

171

Tassello  Passo t Spessore
dorso della
cinghia

mm dg mm h, mm

Altezza

del dente B

mm

mm

Interasse

Cnin

mm

Larghezza
della cinghia

b mm

ATN10 Ké AT 10 2

2,5

25

10

50 75 100

ATN10 Ké DC AT 10 2,9

2,5

25

10

50 75 100

ATN12.7 K6 AT 12,7 2

2,5

25

12,7

50 75 100

ATN12.7 K6 DC AT 12,7 2,9

2,5

25

12,7

o OO O

50 75 100

Numero di aperture per inserti per dente

2 3 4

* le aperture per gli inserti sono chiuse in fabbrica con una membra-
na in TPU (poliuretano) dello spessore di circa 0,2 mm e vanno aper-
te per inserire gli elementi di fissaggio dei tasselli. Se si desidera che
la cinghia dentata sia consegnata forata, in fase d’ordinazione si
prega di comunicare I'interasse C richiesto. L'interasse longitudinale
delle aperture nel dente della cinghia corrisponde al passo t.

Per motivi tecnici di fabbricazione, la guida a V & collo-
cata simmetricamente soltanto nella cinghia larga 50
mm, mentre nelle cinghie larghe 75 e 100 mm & posi-
zionata fra la 19 e la 29 apertura per gli inserti (vedere
figura). Pertanto, la posizione della guida deve essere
considerata per il montaggio della puleggia e dei fac-
chinetti.

L arghezza della cinghia 50

75

100

Posizione della simmetrica

guida a V

asimmetrica

asimmetrica

Materiali disponibili:

® Materiale standard: TPUST1, elementi di trazione in
cavo d’acciaio

® TPUFD1: materiale adatto per il contatto con alimenti,
conforme FDA, con elementi di trazione in acciaio
inox

o TPUKF1: materiale flessibile a basse temperature,
campo di applicazione da -25°C a +5°C con ele-
menti di trazione in cavo d’acciaio

Versioni disponibili @:

® PAZ: rivestimento lato dentato in nylon (bianco)

 PAR: rivestimento in nylon del dorso della cinghia
(verde)

® PAZ/PAR: rivestimento in nylon su entrambi i lati
(bianco/verde)

e DC: usato per la giunzione meccanica della cinghia
dentata DC o DC-PRO (solo ATN10 Ké e ATN12.7
Ké)

@ In base al materiale /o alla versione, pud essere definita una
quantitd di acquisto minima (si prega di accertarsi).

Fornitura preferenziale:

ATN10 K6, ATN10 K6 DC, ATN12.7 K6,

ATN12.7 K6 DC:

® in rotoli da 50 0 100 m

® comunicare separatamente lunghezze minori (tagli)
od oltre 100 m

® con giunzione saldata, lunghezza minima: 880 mm

100

75

50

4,5
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Geometrie di connessione

Le diverse lunghezze delle viti assegnate alle definite dimensioni di
connessione devono essere prese in considerazione per 'installa-
zione del tassello e/o del facchinetto nella struttura.

Per le dimensioni H e D delle viti vedere tabelle pag. 184 e 185.

Geometria di connessione
ATN10 / ATN10 K6 / ATN12.7 / ATN12.7 K6

(sezione del dente della cinghia)

25 2
P42 !/;DI _ o 42 T Li; ]
I VAV ] el
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i_ ¢ 6 .

25 Vista laterale
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Geometria di connessione ATN 20

(sezione del dente della cinghia)
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Geometria di connessione ATNS 20
(sezione del dente della cinghia)
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Distanze delle aperture estrudibili

Aperture per il fissaggio dei tasselli

e aperture per alloggiare i fissaggi dei tasselli (inserti) sono previste
in ogni dente come standard per tutte le cinghie dentate ATN. Per
questo motivo, |'interasse longitudinale estruso delle aperture corr i-
sponde al passo della cinghia dentata.

ATN10 / ATNT10 Ké: 10 mm
ATN12.7 / ATN12.7 K: 12,7 mm
ATN20 / ATNS20: 20 mm

Per soddisfare condizioni particolari, possono essere estruse di-
stanze longitudinali pit ampie, cioé con apertura presente ognin
denti.

Verificare le seguenti regole, se & richiesta una sola apertura ogni n
denti:

ATN10 / ATNT0 K6: 120 / n (numero intero)
ATN12.7 / ATN12.7 Ké: 96 / n (numero intero)
ATN20 / ATNS20: 60 / n (numero intero)

Esempio: ATN10
Apertura soltanto ogni tre denti:
120 / 3 = 40 n (numero intero)

Per queste versioni speciali si prega di verificare la minima quantitd
fornibile.

aperture estruse

I = Angst+Pfister
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Esempi d’ordine

Esempio d’ordine
Cinghie dentate BRECO®V 50 ATN10 / 9600  -20

Larghezza in mm ————— |

Tipo/passo
Lunghezza in mm

Interasse C (forma aperta)

Esempio d’ordine

Cinghie dentate BRECO®V 75 AIN12.7 / 7620 -50.8  -TPUFD1
Larghezza in mm
Tipo/passo
Lunghezza in mm

Interasse C (forma aperta)
Materiale cinghia

Esempio d’ordine

Cinghie dentate BRECO®-V 75 ATN20 / 8000 -80 -PAZ
Larghezza in mm
Tipo/passo
Lunghezza in mm

Interasse C (forma aperta)

Rivestimento in nylon sui denti

I = Angst+Pfister
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Specifiche tecniche

Specifiche tecniche per tipo di cinghia /
larghezza di cinghia in dipendenza della forza periferica.

ATN10, ATN12.7 - resistenza al taglio Fy,,.
per dente in presain N

z 70071 R EE
AR EEREE S S o S 41 R !l 100 ATN10
5 600
° —
. 75ATN10 :
2 ™
= - M " !
g 400
2 300

200 i | 25 ATN10 I'

100

0 L i R iy
1 10 100 1000

Velocita in min—1

ATN10 K6 / ATN12.7 K6 - riduzione della
resistenza al taglio per dente in presa

ATN10, ATN12.7 - resistenza al taglio Fy,,.
per dente in presa in N

1200

1000

800

600

Resistenza al taglio del dente in N

400

200

Ll
1000

Velocita in min—1

0 : : : ;

Tipo Fuspec rispetto ad ATN10 Tipo Fuspec rispetto ad ATN12.7
50 ATN10 Ké -20% 50 ATN12.7 Ké -20%
75 ATN10 Ké -13% 75 ATN12.7 K6 -13%

100 ATN10 K6 -10% 100 ATN12.7 Ké -10%

Forza periferica Fy

La forza circonferaziale trasmissibile F, dipende dalla resistenza
di taglio Fypec € dal numero di denti in presa z, esistenti sulla pu-
leggia motrice, che dovrebberessere almeno z i, = 6.

Valori massimi zgmqx = 6 (cinghie saldate) e zgmoy = 12 (cinghia
aperta) sono usati per il calcolo.

Fu= FUspec T Zg

Minimi numeri di denti, minimi diametri

Tipo di trasmissione:
senza controflessione

Tipo Zimin drnin

ATN10 25 80 /1) )@
ATN10 K6 25 80 e
ATN12,7 20 80

ATN12,7 K6 20 80

ATN20 20 125

ATNS20 25 160

I = Angst+Pfister
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Specifiche tecniche

Resistenze del cavo tensionatore [N], elasticita specifiche [N], pesi
della cinghia [kg/m] (saldata (V), aperta (M))

ATN10, ATN10 DC, ATN10 K6, ATN10 K6 DC
ATN12.7, ATN12.7 DC, ATN12.7 K6, ATN12.7 K6 DC

Larghezza cinghia b

mm 25 50 75 100
v M v M v M v M
Fradm [N] (cavo in acciaio) 1000 3000 2000 6000 3000 9000 4000 12000
Elasticita specifica ¢;pec [N] - 0,75.10° - 1,5.10° - 2,25.100 - 3,0.10°
Fradm [N] (cavo in acciaio inox) 1000 2150 2000 4300 3000 6450 4000 8600
Elasticita specifica ¢, [N] - 0,54.10° - 1,08.10° - 1,61.100 - 2,15.10°
Peso [kg/m]
ATN10 0,120 0,240 0,360 0,480
ATN10 DC - 0,300 0,450 0,600
ATN10 K6 - 0,245 0,367 0,490
ATN10 K6 DC - 0,305 0,457 0,610
ATN12,7 0,111 0,222 0,333 0,444
ATN12,7 DC - 0,282 0,423 0,564
ATN12,7 Ké - 0,226 0,340 0,453
ATN12,7 Ké DC - 0,286 0,430 0,573
ATN20

Larghezza cinghia b

mm 50 75 100

v M v M v M
Fradm [N] (cavo in acciaio) 2700 8000 4000 12000 5400 16000
Elasticita specifica ¢;pec [N] i 20100 - 30106 - 40106
Fradm [N] (cavo in acciaio inox) 2700 7300 4000 10950 5400 14600
Elasticita specifica Cspec [N] - 1,83.106 - 2,73.106 - 3,65.106
Peso [kg/m]

ATN20 0,403 0,604 0,806

ATNS20

Larghezza cinghia b

mm 50 75
v M v M
Resistenza cavo 2700 11200 4000 19600
tensionatore Fyqgm [N]
Elasticita specifica ¢, [N] - 2,8.10¢ - 4,2.10¢
Peso [kg/m]
ATNS20 0,433 0,717

Informazioni
Le masse specificate si riferiscono soltanto alla cinghia estrusa e, per
questa ragione, non includono gli inserti, le viti e i tasselli.
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Giunzione meccanica della cinghia dentata ATN

La giunzione meccanica sviluppata specificamente per la cinghia
dentata ATN & una giunzione smontabile che viene usata quando
la cinghia ATN, per motivi costruttivi, pud essere soltanto oggetto di
giunzione senza fine una volta installata sulla linea di trasporto.

Gli elementi di giunzione realizzati in poliammide ad alta resisten
za e le piastrine in acciaio per molle a nastro garantiscono una
giunzione assolutamente affidabile delle estremita della cinghia.
L'utilizzatore pud scegliere fra due o tre diverse versioni secondo il
tipo di cinghia.

Per la versione “C" (Connection) della giunzione meccanica per le
cinghie dentate ATN10, ATN12.7, ATN10 K6, ATN12.7 K6, le
piastrine di connessione sono avvitate al dorso della cinghia. A
causa delle piastrine, nell’area della giunzione meccanica la cin-
ghia é piv alta di 0,9 mm rispetto allo spessore standard delle cin-
ghie dentate ATN nei passi indicati.

Con il nuovo design di giunzione meccanica “DC" (Deep
Connection), lo spessore della cinghia dentata con passo 10 e
12.7 & adattato in modo tale che il dorso della cinghia e le piastri-
ne siano a livello.

Il design “DC-PRO" offre anche la possibilita di fissare i tasselli nel-
I'area della giunzione meccanica senza la necessita di modificare
la geometria dei tasselli.

Con le cinghie ATN20 e ATNS20 non & necessario adattare lo
spessore del dorso. La geometria del dorso della cinghia & adattata
tramite |'altezza della piastrina nell’area della giunzione meccani-
ca.

Inserti, viti, piastrine di connessione ed elementi di giunzione per il

montaggio dei tasselli vengono forniti come standard in funzione
del design della giunzione meccanica.

Versioni disponibili

Design C Design DC/DC-PRO
ATNTO . .
ATN12.7 . .
ATN20 - .
ATNS20 - i
ATN10 Ké . .
ATN12.7 Ké . .

o disponibile
- non disponibile
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Descrizione della giunzione meccanica

ATN10; ATN10 Ké6; ATN12.7; ATN12.7 K6

Design “C”
Descrizione di cinghia e giunzione meccanica

e Spessore totale delle cinghie dentate ATN (senza
guida a V): 4,5 mm (standard)
¢ Denti della cinghia predisposti per elementi di giun-

Zione
¢ Lunghezza della giunzione meccanica = 10 denti =
9 passi
o Piastrine di connessione da avvitare al dorso della
cinghia N

¢ Installazione dei tasselli nell’area della giunzione
meccanica non prevista

Design giunzione meccanica:
50 ATN10/12.7 C
Cinghie dentate: 50 ATN12.7 C

Design “DC”
Descrizione di cinghia e giunzione meccanica

e Spessore totale delle cinghie dentate ATN (senza
guida a V): 5,4 mm

® Denti e dorso della cinghia predisposti per elementi
di giunzione e piastrine di connessione

¢ Lunghezza della giunzione meccanica = 10 denti = 9
passi

e Piastrine di connessione incorporate nel dorso della
cinghia

¢ Installazione dei tasselli nell’area della giunzione X
meccanica non prevista

® Nota: inserti con calotta o codolo piu alto necessari
anche al di fuori dell’area della giunzione meccanica

g
-

Design giunzione meccanica:
50 ATN10/12.7 DC
Cinghie dentate: 50 ATN10 DC

Design “DC-PRO”
Descrizione di cinghia e giunzione meccanica

e Spessore totale delle cinghie dentate ATN (senza
guida a V): 5,4 mm

¢ Denti e dorso della cinghia lavorati per elementi di
giunzione e piastrine di connessione

¢ Lunghezza della giunzione meccanica = 10 denti = 9

passi

e Piastrine di connessione incorporate nel dorso della
cinghia

 Per montare tasselli nell'area della giunzione mecca-
nica

® Nota: inserti con calotta o codolo piu alto necessari
anche al di fuori dell’area della giunzione meccanica

Design giunzione meccanica: 50 ATNT0
DC-PRO
Cinghie dentate: 50 ATN10 DC
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ATN20; ATNS20

Design “DC” (ATN20)
Descrizione di cinghia e giunzione meccanica

180

e Spessore totale delle cinghie dentate ATN: 8 mm

* Denti e dorso della cinghia predisposti per elementi
di giunzione e piastrine di connessione

¢ Lunghezza della giunzione meccanica = 9 denti = 8
passi

e Piastrine di connessione incorporate nel dorso della
cinghia

¢ Installazione dei tasselli nell’area della giunzione
meccanica non prevista

Design “DC” (ATNS20)
Descrizione di cinghia e giunzione meccanica

g >
i

e - -

Design giunzione meccanica:

50 ATN20 DC
Cinghie dentate: 50 ATN20 DC

® come ATN20
¢ Distanza delle aperture in direzione frasversale alla
cinghia: 32 mm

Design “DC-PRO”
Descrizione di cinghia e giunzione meccanica

g
v
-

Design giunzione meccanica:
50 ATNS20 DC
Cinghie dentate: 50 ATNS20 DC

e Spessore totale delle cinghie dentate ATN: 8 mm

® Denti e dorso della cinghia predisposti per elementi
di giunzione e piastrine di connessione

¢ Lunghezza della giunzione meccanica = 9 denti = 8
passi

e Piastrine di connessione incorporate nel dorso della
cinghia

e Progettate per montare tasselli nell’area della giunzio-
ne meccanica

Design giunzione meccanica:
50 ATN20 DC-PRO
Cinghie dentate: 50 ATN20 DC
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Descrizione della giunzione meccanica, dati tecnici

Giunzione meccanica per cinghia dentata ATN10,
ATN12.7, ATN20, ATNS20 e ATN10 K6, ATN12.7 K6

Materiale degli elementi di giunzione: poliammide nero ad
alta resistenza

Materiale delle piastrine di giunzione: acciaio per molle a
nastro, temprato e lucidato

Altezza delle piastrine: 0,9 mm

Viti di giunzione: ATN10, ATN12.7: viti a testa fresata piana M 2.5 DIN 965
ATN20, ATNS20: viti a testa fresata piana M 3 DIN 965

Numero minimo di denti della puleggia per:

ATN10: Zoin = 25
ATNT0K6: Zoin =25
ATN12,7: Zoin = 20
ATN12,7 Ké: Zoin = 20
ATN20: Zoin = 20
ATNS20: Zoin =25

Forze di trazione ammesse [N]
nella cinghia con giunzione meccanica

Le forze di frazione ammesse per cinghie saldate sono ridotte rispetto alla tabella riportata all'inizio della pagina 177
come illustrato nella tabella seguente:

Larghezza cinghia Forze di trazione Forze di trazione
ATN10, ATN12.7, ATN10 K6, ATN20, ATNS20
ATN12.7 K6
mm N N
50 750 1000
75 1150 1500
100 1500 2000
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Informazioni
Come procederenella selezione di una giunzione meccanica per

cinghia dentata ATN

Fase 1.

Selezione del tipo di cinghia e della larghezza

Larchezze giunzi ica disponibili

50 75 100
ATN10, ATN10 Ké . . .
ATN12,7, ATN12,7 K6 . . M
ATN20 © . . .
ATNS20 © . . -

o disponibile
~ non disponibile
@ non disponibile nella versione C

Fase 2.
Un tassello deve essere fissato nella
zona di giunzione meccanica @
si no
design DlC—PRO le piastrine di connessione Idevono essere pesenti
nel dorso della cinghia per motivi tecnici o estetici @
si no
desigln DC desigln C
(disponibile soltanto per passo10 e 12.7)
Fase 3.
La giunzione meccanica deve essere fornita preassemblata 2
I si no
per la designazione della cinghia senza ulteriori schificozioni

dentata e della giunzione meccanica,
aggiungere “assemblata” all’'ordine

I = Angst+Pfister



Tecnologia del trasporto 183

Informazioni

Informazioni per I'ordinazione

Quando viene ordinata una cinghia dentata con giunzione mecca-
nica, la giunzione meccanica non é automaticamente inclusa. La
giunzione meccanica deve essere ordinata con il codice d’ordine
corrispondente in aggiunta all’ordine della cinghia dentata ATN.

La giunzione meccanica viene allegata alla cinghia dentata e non &
p reassemblata come standard. Se é richiesto un peassemblaggio,
anche questa esigenza deve essere specificata nell’ordine aggiun-
gendo il termine “assemblata” alla designazione della cinghia e al-
la designazione della giunzione meccanica.

Per la designazione “DC-PRO” il suffisso “PRO” deve essere ag-
giunto soltanto alla designazione della giunzione meccanica. Per il
design DC-PRO sono necessari degli elementi speciali per I'installa-
zione dei tasselli. Questi elementi e le relative viti in varie lunghez-
ze per fissare 5 tasselli vengono forniti come standard .

Attenzione: per il design di giunzione meccanica “DC" e “DC-
PRO”, gli inserti adattati alle cinghie dentate ATNT10 e ANT12.7
per fissare i tasselli sono necessari anche all’esterno dell’area della
giunzione meccanica. Si prega di tener conto degli esempi per |'or-
dinazione riportati nel paragrafo “Fissaggio dei tasselli”.

Esempi di odinazione

Design “C”

Codice d'ordine, cinghia dentata:

Codice d'ordine giunzione meccanica:

Giunzione meccanica peassemblata:

Codice d'ordine cinghia dentata:

Codice d'ordine giunzione meccanica:

Design “DC”
Codice d'ordine cinghia dentata:

Codice d'ordine giunzione meccanica:

Giunzione meccanica peassemblata:

Codice d'ordine cinghia dentata:

Codice d'ordine giunzione meccanica:

Design “DC-PRO”
Codice d'ordine cinghia dentata:

Codice d'ordine giunzione meccanica:

Giunzione meccanica peassemblata:

Codice d'ordinazione cinghia dentata:

Codice d'ordinazione giunzione
meccanica:

50 ATN10/5400 C
50 ATN10/12.7 C

50 ATN10/5400 C assemblata
50 ATN10/12.7 C assemblata

75ATN12.7 /12700 DC
75ATN10/12.7 DC

75 ATN12.7 / 12700 DC assemblata
75 ATN10 / 12.7 DC assemblata

100 ATN20 / 8000 DC
100 ATN20 DC-PRO

100 ATN20 / 8000 DC assemblata

100 ATN20 DC-PRO assemblata
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Fissaggio dei tasselli

Inserti e tipi di viti

Per fissare i tasselli sulle cinghie dentate vengono forniti inserti in

184

plastica, oftone e acciaio inox (VA) e i rispettivi tipi di viti.

Giunzione a vite con inserto in poliammide nero

Tipi di viti:

D

P
=

/ !

hih -

Fissaggio del tassello (inserto)

Giunzione a vite con inserto in
poliammide

Vite EJOT Delta PT® in acciaio da rinvenimento secondo EJOT® WN 5461 parte 2, con festa a fungo e intaglio a

croce Z secondo EJOT® WN 5411.

Tipo di cinghia Tipo di vite Lunghezza della vite D H
L
mm mm mm
ATNI10 / ATN12.7/ Z40 x 8 8 7,0 3,1
ATNT10 K6/ Z40 x 12 12 7,0 3,1
ATN12.7 Ké6 Z40x 16 16 7,0 3,1
ATN20 /ATNS20 Z50x 12 12 8,8 3,5
Z50x 16 16 8,8 3,5
Z 50 x 20 20 8,8 3,5
Nota:
per un’elevata affidabilita della giunzione a vite, raccomandiamo
I'impiego esclusivo di viti EJOT Delta PT® originali secondo la specifi-
ca sopra indicata.
Questo tipo di viti & stato progettato specificamente per componenti
termoplastici e fornisce la necessaria sicurezza e affidabilita durante
il montaggio e I'uso sotto carico sia statico che dinamico. Tutte le viti
hanno una testa con intaglio a croce Z di misura 2.
Attenzione: le viti Delta PT® non hanno filettatura a passo metrico
grosso I1SO secondo DIN 13, pertanto sono adatte soltanto per inserti
in plastica.
Coppie di avvitamento massime
raccomandate per la giunzione
Materiale dei facchinetti
Inserto Cinghia Poliammide Metallo TPU-ST1
Necm Necm Necm
Plastica ATN10 / 12.7 70 70 50
ATN20 100 100 80

Codice d’ordine:
Inserti in poliammide:

Inserti in poliammide per cinghie
dentate ATN con passo 10e 12.7
in versione “DC":

Esempio di odinazione:
Vite EJOT Delta PT®:

ET-PA-ATN10/12.7
ET-PA-ATN20

ET-PA-ATN10/12.7 DC

ATN10/12.7 viti Z40x8
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Fissaggio dei tasselli

Tipi di viti: Giunzione a vite con inserto in ottone

Viti a testa cilindrica secondo DIN 7984 (zincate) con esagono incassato e festa stampata

Tipo di cinghia Tipo di vite Lunghezza della vite D H tea
: g3
e e >

mm mm mm

ATN10 / ATN12.7 M 4 x8 8 7,0 2,8 e 3,
ATN10 Ké M4x12 12 7,0 2,8 2R
ATN12.7 K6 M4x16 16 7,0 2,8 -
ATN20 / ATNS20 M5x12 12 8,5 3,5 e

M5x16 16 8,5 3,5 -

M 5 x 20 20 8,5 3,5

Giunzione a vite con inserto in acciaio inox

Tioi di viti: Giunzione a vite con inserto in
1p1 Al VITiR acciaio inox

Viti a testa cilindrica secondo DIN 7984 (materiale acciaio inox n. 1.4301) con esagono incassato e festa stampata

Tipo di cinghia Tipo di vite Lunghezza della vite D H .
‘ 3 2

mm mm mm
ATN10 / ATN12,7 VAM4x12 12 7,0 2,8 ti‘
-
ATN20 VAMS5x 16 16 8,5 3,5 3 t i
Nota: e
queste viti sono progettate esclusivamente per I'applicazione in inserti '.'| "

di otfone e acciaio inox. Non sono autofilettanti e sono insufficienti
per inserti in plastica.

Coppie di avvitamento massime ‘i

raccomandate per la giunzione %ﬂ
Materiale dei facchinetti :
Inserto Cinghia Poliammide Metallo ? %
v
Ottone / Acciaio inox ATN10 / 12.7 100 Ncm 100 Ncm
ATN20 150 Ncm 150 Ncm

Codice d’ordine:
Inserti in ottone e acciaio inox: ET-MS-ATN10/12.7 oppur ETVA-ATN10/12.7

ET-MS-ATN20 oppure AT-VA-ATN20
Inserti in ottone per cinghie
dentate ATN con passo 10e 12.7
in versione “DC": ET-MS-ATN10/12.7 DC
Esempio d’ordine:
Vite a testa cilindrica: ATN20 viti M5x16
Vite a testa cilindrica (inox): ATN10/12.7 VA viti M4x12
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Tasselli ATN

Adattatore ATN

Sono offerte due possibilita per fissare i tasselli ATN: il tassello pud
essere avvitato direttamente al dorso della cinghia oppure pud es-
serefissato su un adattatore. Quest'ultimo tipo di fissaggio pud es-
sererichiesto quando la forma del tassello non ne consente I'avvita-
mento. Gli adattatori di nostra produzione garantiscono un fissag-
gio affidabile con i relativi tasselli. Questa soluzione consente una
sostituzione dei tasselli facile e rapida.

Non & necessario riposizionare gli inserti, perché gli adattatori non
hanno bisogno di essere allentati durante la sostituzione dei tassel-
li. Inoltre, non sono necessarie viti piv lunghe per fissare tasselli di
altezza diversa.

Larghezza 50 mm, tassello n.: 1.001.008

... 50
.. 315
125

Larghezza 100 mm, tassello n.: 1.001.010

- - _ _ _ 100
[,
- - ) _BT'BI:-_“
- . -.E,“er
i T e

.35

T
125

Tassello R, materiale PAN1, nero
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Larghezza 75 mm, tassello n.: 1.001.009

7

b 625
Loms "
J25

I = Angst+Pfister



Tecnologia del trasporto 187

Tasselli ATN

Tassello a Y, materiale PAN1, nero

a0

Ll
Larghezza 50 mm, tassello n. 1.001.002 Larghezza 75 mm, tassello n. 1.001.003
... 50 T [
- - _ T . _._

... 375 ... B35

Larghezza 100 mm, tassello n. 1.001.004

-~ - . ___ 100

N 7 1

~.. 625 “1
.. 375 ™
L1235
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Tasselli ATN

Tassello a T, materiale PAN 1, nero

12
e
-
Al
A
[
-
8
Larghezza 50 mm, tassello n. 1.001.005 Larghezza 75 mm, tassello n. 1.001.006
- RO ™ - 75
= - -
.. 375 - 62,5
"
= -
- 125 ... 375
L -
I 12,5
B -
L} ...
B-

Larghezza 100 mm, tassello n. 1.001.007

. - _1£lu;
N - -

~-- 87,5

-
~ 62,5

2

~.. 375
J45
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Tasselli ATN

Sono disponibili tasselli ATN adattati individualmente da avvitare o
inserire a pressione su adattatori ATN per il trasporto dei prodotti
pit diversificati. Il materiale in poliammide impiegato ha dato ofti-
mi risultati in numerose applicazioni e garantisce un supporto aff
dabile dei prodotti che devono essere trasportati. Il materiale & ido-
neo per |'applicazione in un campo di temperatura da 0 a +80 °C.
E’ possibile un’esposizione temporanea a una temperatura di
+120°C.

Per un fissaggio affidabile dei tasselli, usare soltanto gli elementi di
fissaggio per profili da noi raccomandati secondo le informazioni
riportate a pagina 18.

Esempi di tasselli ATN Tipi di tasselli ATN
I tasselli illustrati a lato sono una piccola selezione delle forme gia
realizzate. La nostra azienda progetta e produce la rispettiva for-
ma nella propria officina stampi in conformita alle vostre indicazio-
ni. Per questo motivo risultano garantite unelaborazione rapida
degli ordini, la funzionalita del prodotto e una consegna affidabile.

| nostri gruppi assemblati ATN off rono la soluzione ottimale per il
vostro sistema di trasporto da un unico fomitore.
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Componenti ATN
Guide di supporto per cinghie dentate BRECO®-V ATN

Il sistema ATN & specificatamente progettato per applicazioni nella
tecnica del trasporto. Utilizzare guide di supporto assicura che la
cinghia dentata sia guidata in modo completamente affidabile (ve-
dere figura sotto).

Noi forniamo guide di supporto con e senza guide laterali per cin-
ghie ATN senza guida a V. Possono essere impiegate le versioni G,
GC,FeFC.

Per le cinghie dentate BRECO®-V ATN10 K6 e ATN12.7 K6 sono
disponibili guide di supporto in versione Ké, K6C, ATN K6 e
ATN K6C.

Materiale

Come materiale viene utilizzato il polietilene a bassa densita.
Questo materiale ha basso coefficiente d’attrito ed & resistente all’ u-
sura. |l valore di attrito radente tra poliuretano normale e polietile-
ne a bassadensitaép 0,3.

Il profilo a C & realizzato in lamiera d’acciaio zincata. La fresatura
serve ad accogliere le viti di fissaggio. Il profilo a C non & forato.

Istruzioni di montaggio

A causa della dilatazione termica relativamente elevata del mate-
riale di scorrimento, nella struttura della guida devono essere previ
sti spazi di espansione. Come formula approssimativa per la dilata-
zione lineare del polietilene a bassa densita considerare :

2 mm ogni 10 °C di variazione di temperatura su 1000 mm di lun-
ghezza.

Esempio di sistema di trasporto

Unita trasportate

oo PP P L B s oW T e

o (o

‘ £

L L L e S 1 I S B

Guida di supporto
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Componenti ATN

Guide di supporto senza guide laterali

191

Versione G

Le guide di supporto senza guide laterali trovano impie-
go universale per tutti i tipi di cinghie dentate comprese
nel nostro programma di fornitura. Vengono scelte pre-
feribilmente nei casi in cui sulla cinghia di trasporto non
agiscono forze laterali elevate.

Esempio d’ordine:

Guide di supporto GC 50/ 1200

Versione | |
Per cinghia di larghezza

Lunghezza in mm

La lunghezza standard & 2000 mm.
Tagli inferiori sono disponibili.
Lunghezze maggiori su richiesta.

Dimensione delle guide versione G/GC

Versione Larghezza cinghia B Bc K G N T
dentata
G50 50 68 - 32 - - -
G75 75 93 - 32 - - -
G100 100 118 - 32 - - -
GC50 50 68 75 32 34,5 14 9
GC75 75 93 100 32 34,5 14 9
GC100 100 118 125 32 34,5 14 9

Versione GC
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Componenti ATN

Guide di supporto con guide laterali Versione F

Le guide di supporto con guide laterali trovano impiego
preferibilmente quando & necessario guidare la cinghia
di trasporto contro azioni laterali. o

Esempio d’ordine:

Guide di supporto FC 50x4/ 1200

Versione | |
Per cinghia di larghezza |

Lunghezza in mm

Versione FC

La lunghezza standard & 2000 mm.
Tagli inferiori sono disponibili.
Lunghezze maggiori su richiesta.

Dimensione delle guide versione F/FC

Versione Larghezza cinghia B Bc BL K h G N T
dentata
F 50x4 50 ATN10 / 12,7 68 - 51 32 4 - - -
F 75x4 75 ATN10 / 12,7 93 - 76 32 4 - - -
F 100 x 4 100 ATN10 / 12,7 118 - 101 32 4 - - -
F 50x7 50 ATN20 68 - 51 32 7 - - -
F 75x7 75 ATN20 93 - 76 32 7 - - -
F 100 x 7 100 ATN20 118 - 101 32 7 - - -
FC 50x 4 50 ATN10 / 12,7 68 75 51 32 4 34,5 14 9
FC 75x4 75 ATN10 / 12,7 93 100 76 32 4 34,5 14 9
FC 100 x 4 100 ATN10 / 12,7 118 125 101 32 4 34,5 14 9
FC 50x7 50 ATN20 68 75 51 32 7 34,5 14 9
FC 75x7 75 ATN20 93 100 76 32 7 34,5 14 9
FC 100 x 4 100 ATN20 118 125 101 32 7 34,5 14 9
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Componenti ATN

o . o Versione ATN K6
Guide di supporto con guida a V (per cinghia di larghezza 50 mm)

Le guide di supporto con guida a V devono essere
usate con cinghie dentate ATN con guida-V.

Esempio d’ordine: K

Guide di supporto  ATNK6C  75x2/ 1200

Versione — | |
Per cinghia di larghezza

Lunghezza in mm

Versione ATN K6
(per cinghia di larghezza 75 e 100 mm)

La lunghezza standard & 2000 mm. Tagli inferiori sono disponibili.
Lunghezze maggiori su richiesta.

Dimensione delle guide versione — E |
ATN K6/ATN K6-C

Versione Larghezza cinghia B K h BC G N T
dentata Versione ATN K6 C
mm mm mm mm mm mm mm mm (per cinghia di larghezza 50 mm)
ATN K6 50 x 2 50 68 32 2 - - - -
ATN K6 75 x 2 75 93 32 2 - - - - E.
ATN K6 100 x 2 100 118 32 2 - - - - B H '
ATN K6 C 50 x 2 50 68 32 2 75 34,5 14 9
ATN K6 C 75 x 2 75 93 32 2 100 34,5 14 9
ATN K6 C 100 x 2 100 118 32 2 125 34,5 14 9

Versione ATN K6 C
(per cinghia di larghezza 75 e 100 mm
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Fondamenti di calcolo

Carico sulla giunzione dei tasselli ATN

Olire alla scelta del tipo e/o della larghezza della cinghia secondo
il carico della forza periferica, come descritto a pagina 102, la
scelta pud avvenire anche in base al carico agente sulla giunzione
dei tasselli.

Forza di spinta nel movimento lineare del prodotio da
trasportare

Se il prodotto da trasportare (TG) viene spinto dai tasselli e scivola
su una guida anti-attrito o simile, la forza di spinta & principalmente
la forza di attrito. Nel funzionamento ciclico si deve tenere conto
anche della forza d'inerzia del prodotto da trasportare.

Forza centrifuga

In questo caso sono considerate le forze centrifughe generate. La
parte del prodotto da trasportare deve essere considerata soltanto
quando il TG si muove effettivamente in maniera circolare. La forza
centrifuga & generalmente bassa rispetto alla forza d'inerzia.

Forza d’inerzia supplementare nel passaggio al movi-
mento circolaree viceversa

Ogni tassello fissato alla cinghia & soggetto a un’altissima accele-
razione quando passa dal movimento lineare al movimento circola
re e viceversa. Cio & dovuto alle diverse velocitd di rotazione v,
della cinghia dentata e dei tasselli nell’angolo di inviluppo. Mentre
la velocita della fibra neutra della cinghia non cambia, neppure du-
rante la rotazione, v, = vj;,, il tassello in quest’area & soggetto a
una velocitd notevolmente piu alta che nel movimento lineare,
ViofTassello > ViinTassello- La distanza del baricentro del tassello hSP dal-
la fibra neutra e la massa del tassello mP hanno un’importanza de

Forza di pre-carico della giunzione a vite

La forza di pre-carico della giunzione a vite & una componente
diretta del carico di trazione sugli inserti. Per questo motivo,
viene presa in considerazione per le resistenze a trazione
ammesse degli inserti.

Resistenza della giunzione dei tasselli

Sono disponibili due modi per calcolare la resistenza della giun-
zione dei tasselli. Nel primo, I'altezza ammessa del baricentro
del facchinetto pud essere determinata approssimativamente in
funzione della massa del tassello e di altri parametri (pagina
195). Successivamente questo valore serve come valore guida
per il disegno del tassello. Alternativamente, pud essere usato il
software di calcolo “ATN-CONNECT” per ricalcolare la resisten
za e quindi oftimizzare la giunzione sulla base di diversi para-
metri geometrici, cinematici e di materiale.

[/s Forza di spinta Fg del prodotto da
trasportare

Forza d’inerzia Fyp (prodotto da
trasportare e tassello)

Forza centrifuga Fip del tassello
(incl. pezzi attaccati)

¢ Pre-carico e resistenza a trazione
(F,) della giunzione a vite

FFF‘
F_\: — F
é }_' 12

terminante. Con questi e altri parametri & possibile ricavare I'altez-
za ammessa del baricentro del tassello utilizzando i diagrammi a
pagina 196.

Se il prodotto da trasportare gira anche attorno alla puleggia e ai
rulli di guida, anche il prodotto & soggetto a un’alta accelerazione.
In questo caso, usare il programma di calcolo “ATN-CONNECT”
per calcolare la resistenza della giunzione dei tasselli.

. Zona di accelerazione

Cgl T :

Sy
Voo Tassello > Viin Tassello K
.'\.
"'\..\..

)

-

Zona di ritardo
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Fondamenti di calcolo

Altezza ammissibile del baricentro del tassello

Come deteminare l'altezza ammissibile del baricentro
del tassello

Punto di partenza per la determinazione sono i valori preseleziona
ti per passo e larghezza della cinghia, diametro della puleggia
e/o del rullo, velocita di trasporto e geometria del tassello, oltre al-
la sua massa. | diagrammi contengono le altezze ammesse per il
baricentrodel tassello in funzione del diametro della puleggia, del-
la velocita di trasporto e della massa del tassello definiti. La conver-
sione in altri parametri viene effettuata sulla base della relazione in-
dicata a pagina 41. Per diametri di puleggia non contenuti nei dia-
grammi, & necessaria un’approssimazione o interpolazione.

Esempio:

Tipo di cinghia 50 ATN 10
Diametro della puleggia dp = 127,32 mm
Velocita di spostamento v=25m/s
Massa del tassello mp=350g

L arghezza supporto tassello

Izp =10 mm

Inserto di plastica con
profilo di metallo

Altezza hgp del baricentro
del tassello

Larghezza di supporto del tassello Izp

Assumere il valore hgpymm citoa 7 mm per |'altezza del baricentro
ammessa dal grafico di cui sotto.

Diametro della puleggia dy = 127,32 mm

100

05 mis

Altezza del baricentro ammessa in mm

0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

Massa del tassello in g

195
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Fondamenti di calcolo

Altezza ammissibile del baricento del tassello

Le curve indicate sono valide soltanto per i parametri definiti.

Il prodotto da trasportare in rotazione non viene considerato.

La conversione in altri parametri & eseguita basandosi sulle relazio-
ni a pag. 197.

Parametri:

® Tipo di cinghia 50 ATN10 / 12.7

® Larghezza di supporto del tassello ,,, (simmetrica) = 10 mm
* Inserto plastico e tassello in poliammide o metallico

Diametro della puleggia dp = 79,58 mm

o
S

05 mis

o

1.5mis

25mis
= 3Amis
= 45 mis

55 mis
1

0 550

Altezza ammissibile del baricentro del tassello in mm

1 1 1 1 1 1 1 1 I 1
o 50 1000 150 200 250 300 350 400 450 A5

o

Massa del tassello in g

Diametro della puleggia dy = 190,99 mm

=
S

05 il

15 mis

=]

25 mis
35 mis
45 mis
u 55mis

Altezza ammissibile del baricentro del tassello in mm

{1 AR I I I NI S S S I S
a 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550

o

Massa del tassello in g

Diametro della puleggia dy = 127,32 mm

100

Altezza ammissibile del baricentro del tassello in mm

196

05 il

15 mis

25 mis
35 mis
45 mis
55mis

W
o
(=]
(o8]
a)
=1
I
o
o
=
o
=
)
=
o

550

Massa del tassello in g
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197

Altezza ammissibile del baricentro del tassello

Larghezza della cinghia:

per 25 mm: = valore curva - 0,7
per 75 mm: = valore curva - 1,2
per 100 mm: = valore curva - 1,4

Per larghezza variabile del supporto del tassello:

= valore curva - T
ATN10 / 12.7 con vari inserti
— per inserti di plastica con profilo in TPU
= valore curva - 0,6
— per inserti di otfone con profilo in poliammide
= valore curva - 1,3
— per inserti di ottone con profilo in metallo
= valore curva - 1,8

Esempio di calcolo
Delle staffe in metallo devono essere fissate su una cinghia 50 ATN
per spingere il prodotto da trasportare (vedere schizzo).

Dati:

Tipo di cinghia: 50 ATN10
Diametro della puleggia: dp = 133,69 mm
Velocita: v=2m/s
Massa del tassello (massa angolare): mp=325¢g

L arghezza supporto tassello: Izp =15 mm

Inserto di ottone con profilo di metallo

Richiesta:
Altezza del baricentro ammessa per la staffa di metallo

Soluzione:

1. Ualtezza del baricentro ammessa viene determinata con |'ausi-
lio del diagramma a pagina 196. Fare riferimento alla pagina
195 per la pocedura.

Per il diametro della puleggia dg = 133,69 mm (z=42) selezio-
nare il diagramma con il diametro piv vicino (dg = 127,32 mm).
Perv=2m/semp=325g, risulta: hsp = 10 mm.

2. Adattamento dei parametri di pagina 40 al calcolo dell’esem-
pio (per I'equazione di calcolo, vedere sopra).
® Larghezza di supporto del tassello da 10 mm a 15 mm:

hsp=10 - [0,1-15 =12,2mm

¢ dainserto di plastica con profilo in poliammide o metallo a in-
serto di ottone con profilo in metallo:

hsp=12,2mm- 1,8 =22mm

Attenzione: il valore corrente nell’ordine di calcolo & sempre va-
lido come valore curva da usare. In questo caso, 12,2 mm dal
calcolo della larghezza di supporto del tassello.

Risultato:

I'altezza del baricentro ammessa per i parametri riportati nell’e-
sempio &: hgpgmm = 22 mm. Con questo valore la resistenza della
giunzione dei tasselli & garantita.

ATN20 con vari inserti

— per inserti di plastica con profilo in poliammide o metallo
=valore curva - 1,3

— per inserti di ottone con profilo in poliammide
=valorecurva- 1,5

— per inserti di ottone con profilo in metallo
= valore curva - 2,2

I = Angst+Pfister
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Fondamenti di calcolo / accessori

Informazioni sull’installazione dei tasselli

Per impedire la torsione degli inserti durante I'installazione di tas-

selli, la cinghia deve essere inserita nella piastra dentata con il ri-

spettivo passo. La piastra di montaggio in plastica offera (vedere

figura a sinistra) puo essere fissata a un piano di lavoro per consen-

tireun’installazione affidabile dei tasselli. A questo scopo, la pia-

stra di montaggio & dotata di un inserto filettato, misura M 5.

Prenderein considerazione la coppia di avvitamento raccomanda-

ta per serr arele viti per il fissaggio dei tasselli (vedere tabella alle

pagine 184 e 185).

Piastra di montaggio

198

L
Se le filettature degli inserti di plastica vengono serrate eccessiva-
mente durante il serraggio delle viti, sostituire gli inserti interessati.
Dimensioni di montaggio della piastra
Tipo di cinghia L B H m d
ATN10 50 100 12 50 M5
ATN12,7 63,5 100 12 50 M5
ATN20 100 100 14 50 M5

I = Angst+Pfister
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Accessori / infomazioni

Utensili di foratura

Le aperture per gli inserti sono chiuse in fabbrica con una membra-
na in PU dello spessore di circa 0,2 mm per impedire la penetrazio-
ne di piccole particelle di sporco. Queste aperturevanno aperte
per inserire gli elementi di fissaggio dei tasselli. A questo scopo of-
friamo un semplice utensile di perforazione. Se si desidera che la
cinghia dentata sia consegnata forata, richiederlo in fase d’ordina-
zione.

Informazioni sull’applicazione del sistema con cinghia
dentata ATN

Accertarsi che il baricentro dei tasselli, dei possibili pezzi attaccati
e dei prodotti da trasportaresia il pit vicino possibile al dorso della
cinghia. Se si utilizzano delle pulegge con flange, tenere conto del
fatto che I'altezza della flangia potrebbe sporg e reolire il dorso del-
la cinghia. Considerare la posizione del prodotto da trasportare e
di conseguenza la larghezza del tassello.

Se possibile, evitare tasselli pesanti con baricentri alti nel funziona-
mento a velocitd elevate. In ogni caso dovrebbe essere effettuato al-
meno un calcolo del carico previsto.

Selezionare una base del tassello la piv ampia possibile per i tas-
selli pesanti.

Per evitare forti sollecitazioni in tasselli larghi e pesanti, accetarsi
che essi non vengano posizionati sull'angolo di inviluppo durante
la fase di start-stop.

199
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Cinghie dentate rivestite

Le cinghie dentate BRECO®, BRECOFLEX® e SYNCHROFLEX® sono

costituite da poliuretano (PUR) resistente all’usura e cavi in acciaio

ad alta resistenza. Il rivestimento delle cinghie con materiali diversi i
consente un’ampia varieta di possibilita applicative nella tecnolo- ¥
gia del trasporto.

La selezione del rivestimento piv adatto dipende dalle caratteristi-
che del prodotto da trasportare e dal “grip” richiesto. Attrito eleva-

i i
to per avere un buon effetto di trascinamento, basso attrito per ri- tian
dure il consumo di energia, consistenza “morbida” per oggetti de-
licati o “dura” per componenti con spigoli vivi, sono i fattori deter-
minanti per la scelta.
(I
Ogni materiale coinvolto svolge il suo compito in base alle sue pro- L .
prietd specifiche. : e il
At ” . i pi s

Per soddisfare applicazioni di trasporto particolari, la parte denta-
ta o il lato trasporto possono essere lavorati meccanicamente. In v
questo modo, ad esempio, la flessibilita globale della cinghia pud
essere recuperata eseguendo incisioni su rivestimenti spessi.

PUR

(estrema resistenza Rivestimento in nylon

all’'usural) (basso attrito)

Rivestimento di trasporto
(resistente all’'usura)

Cavi in acciaio ad alta resistenza
(lunghezza costante)
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Cinghie dentate rivestite
Esempio di applicazione,
trasportatore per trascinamento
Cinghie BRECO® e/0 BRECOFLEX® con alta resistenza
Dorso della cinghia con Piastre di pressione

all’'usura ed elevato coefficiente d'attrito sono impiegate
nel trasportatore per trascinamento. La parte dentata &
rivestita in nylon, in modo tale da avere basso attrito
sulle guide di supporto.

Esempio di applicazione, trasportatore ad accumulo

rivestimento di trasporto

Dentatura con rivestimento

in nylon
oy Guida di supporto

Le cinghie BRECO® e/o BRECOFLEX® devono essere
provviste di rivestimento sul dorso con un basso coeffi-
ciente d'attrito. In questo caso il rivestimento di nylon
anche sulla parte dentata ha un basso effetto d'attrito
sulle guide di supporto.

Parte dentata e dorso Guida di supporto
cinghia rivestite in nylon

I = Angst+Pfister
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Cinghie dentate rivestite

Rivestimento in poliuetano

Resistenza

Secondo I'applicazione la resistenza di ogni parte di materiale di
rivestimento della cinghia dentata va vista separatamente. La resi-
stenza del materiale dipende tra |'altro, dal valore di pH, concen-

Diametro

trazione, temperatura e influenza del tempo.
Oli semplici non hanno influenze sulla cinghia. Additivi negli oli e
temperatureolire i +40 °C circa, possono ridurne la longevita.

Attrito

L attrito della cinghia su un supporto genera calore. Questo aumen-
ta maggiormente se la cinghia & caricata con materiale da traspor-
tare. Il piano d’appoggio deve essere scelto affinché il valore di at-

trito della cinghia da trasporto a contatto con il materiale del piano

Diametro puleggia dentata in funzione della temperatura

Spessore del rivestimento

d’appoggio risulti il minore possibile.

Il piano d’appoggio dovrebbe garantire una buona dissipazione
del calore anche sotto elevate forze di pessione.

[l valore di attrito cambia in base alla temperatura. Aumenta con
I'innalzarsi della temperatura e si riduce a temperature sotto zero .

Informazioni

Occore chiedere la nostra consulenza per rivestimenti oltre i 75
mm di larghezza e approssimativamente 2 mm di spessore a causa
delle differenti proprieta d'impiego.

Trasmissioni con controflessione

Normalmente, le cinghie dentate rivestite sono utilizzabili in tra-
smissioni con controflessione.

Rivestimenti molto lisci (per es. SYLOMER®) devono essere cometti
con pre-fensionamenti ridotti.

Influenza della temperatura

Se materiale caldo (all’incirca +80 °C) viene trasportato, assicurar-
si che il tempo di contatto sia il piv breve possibile ad evitare il sur-
riscaldamento della struttura della cinghia stessa ad oltre +80 °C.
Una cinghia rivestita pud resistere a carichi con temperature pit
elevate per brevi distanze e brevi periodi, prerequisiti che le per-
mettono di raffreddarsi sufficientemente durante la rimanente fase
del ciclo. La forza di presa del dente é ridotta a temperature oltre
cira +60 °C. Una sicurezza aggiuntiva & richiesta solo se il dente
& sottoposto ad elevati carichi.

La flessibilita della cinghia dentata é ridotta con basse temperature
di lavoro. Chiedete in questi casi la nostra consulenza.

| diametri minimi dichiarati sono valori standard.

Sono validi in ambienti con temperatura di +20 °C e velocita di

1 m/s; & inoltre ipotizzato un carico di lavoro basso.

La riduzione dei diametri & possibile solo con precise conoscenze
sull’applicazione.

40 60 80

Temperatura (°C)
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Cinghie dentate rivestite

Lavorazione meccanica:
esempi di lavorazione

203

SYLOMER® (blu)
fresato a scanalature

Le cinghie rivestite BRECO® e BRECOFLEX® possono
essere lavorate meccanicamente secondo le proprietd
del rivestimento per |'impiego in funzioni speciali.
Cinghie di trasporto con rivestimenti spessi hanno bassa
flessibilita ed & per questo che richiedono pulegge con
diametro maggiore.

La flessibilits pud aumentare praticando scanalature e
incisioni sul rivestimento.

Le scanalature fresate sono, quanto pil & possibile
secondo il punto di vista della fattibilita tecnica, usate
per incrementare la sicurezza del carico e il suo posi-
zionamento.

Le cinghie forate BRECO® sono utilizzate nella tecnolo-
gia del trasporto softo vuoto. Per questo impiego sono
anche disponibili le cinghie dentate BRECOFLEX®. In
questo caso le cinghie dentate BRECO® sono costruite
con zone senza elementi di fensione. | denti sono
tagliati in direzione longitudinale in relazione alla misu-
ra del foro.

Per le lavorazioni meccaniche prendere in considerazio-
ne le tolleranze dimensionali maggiori a causa dell’ela-
sticitd dei materiali.

Cinghie dentate guidate su piani di appoggio

Linatex
con fresature trasversali

PU-giallo
fresato a riquadri con fori

Specialmente nel settore del trasporto sono impiegate
delle guide di supporto. Le cinghie dentate devono
essere centrate su queste guide per eliminare eventuali
abrasioni.

Per ottenere questo & importante la sistemazione accu-
rata delle guide di supporto.

Per le larghezze B’ e b sono valide le seguenti informa-

zioni:

B’ un minimo gioco di 0,5 mm dovrebbe esistere tra la
misura maggiore b e la minore B

b la tolleranza di larghezza della cinghia pud essere
ridotta secondo la precisione richiesta.
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Cinghie dentate rivestite

Rivestimenti

Esecuzione T (estrusa)

Denominazione del materiale: poliuretano

Colore: trasparente

Durezza: 85 Sh A

Spessori disponibili: 1,5 mm (T5), 2 mm (T10, 720, AT10, AT20, profili in pollici)

Diametro minimo: 80 mm R,
Temperatura d’esercizio: da -20 °C a +50 °C S :
Resistente a: oli e grassi semplici sl
Caratteristiche: oftima resistenza all’'usura

Settori d’impiego: trasporto di materiali abrasivi: vetro, legno, marmo

NP 385

Denominazione del materiale: poliuretano

Colore: trasparente .
Durezza: 85 Sh A k r B F ¥ o
Spessori disponibili: 4 mm . " "
Diametro minimo: 120 mm o N
Temperatura d’esercizio: da —20 °C a +50 °C - iy . -"
Resistente a: oli e grassi semplici -~ P
Caratteristiche: rivestimento puntiforme

Settori d’impiego: trasporto con presenza di oli, laminati, vetro, mattonelle

FG 385

Denominazione del materiale: poliuretano

Colore: trasparente

Durezza: 85 Sh A

Spessori disponibili: 4 mm

Diametro minimo: 120 mm Ui

Temperatura d’esercizio: da -20 °C a +50 °C SR o
Resistente a: oli e grassi semplici -~ .
Caratteristiche: rivestimento profilato a spina di pesce

Settori d’impiego: trasporto con presenza di oli, laminati, vetro, mattonelle

PUR 385

Denominazione del materiale: poliuretano

Colore: trasparente

Durezza: 85 Sh A

Spessori disponibili: 3 4 5 6mm

Diametro minimo: 80 120 150 180 mm I

Temperatura d’esercizio: da -20 °C a +50 °C i
Resistente a: benzina, ozono, oli e grassi semplici s e

Caratteristiche:
Settori d’impiego:

elevata resistenza all’'usura, alto coefficiente d’attrito
trasporto di materiali abrasivi: vetro, legno, marmo, cartone
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Cinghie dentate rivestite
Rivestimenti

Celloflex

205

Denominazione del materiale:
Colore:

Densita:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

Pellicola HV1

PU micro cellulare

giallo - marrone

350 g/dm*

1 2 3 4 5mm

40 40 60 60 80 mm

da -30 °C a +80 °C

discreta resistenza a oli e grassi semplici

altamente flessibile e smorzante

trasporto di componenti delicati, industria del confezionamento e fessile

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:

Punto di fusione:

Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

poliuretano

trasparente

88 Sh A

1 mm

60 mm

ca. +166 °C

discreta resistenza ai detergenti

buona resistenza all’'usura

industria alimentare, vetro, legno, laminati, cartone
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Cinghie dentate rivestite

Rivestimenti

Cuoio al cromo

Denominazione del materiale: cuoio

Colore: grigio-azzurro

Spessori disponibili: 2 3mm

Diametro minimo: 80 100 mm

Temperatura d’esercizio: +60 °C gy
Resistente a: oli e grassi semplici B i
Caratteristiche: buona resistenza all’usura, buon attrito su superfici oleose d— Ty

Settori d’impiego:

Correx

trasporto di componenti grassi e oleosi, industria dei laminati e dei tubi,
trasporto di oggetti delicati

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

Linatex

gomma - para
marrone

ca. 35-50Sh A

6 10mm

80 120 mm

fino a ca. +70 °C

discreta resistenza a oli e grassi

resistente all’'usura, buon trascinamento

impianti di trasporto in generale, trasporto di laminati e tubi, frasporto
di cartone

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

Polythane D15

gomma naturale

rosso

ca. 40 Sh A

15 24 3 5 64 8 10 12 20mm

25 30 40 40 40 40 60 80 80 mm

da 40 a +70 °C

discreta resistenza all’olio e all’abrasione quando bagnato

discreta resistenza all'usura ed elevata resistenza allo strappo, elevato
coefficiente d'attrito, flessibile alle basse temperature, chiedete la nostra
consulenza per spessori oltre 2,4 mm

nastri di trasporto o di scarico con attrito elevato, trasporto con accele-
razioni brusche, industria cartaria, tessile e del legno

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

polivretano

trasparente/giallognolo

70 Sh A

2 3 4 5 6mm

60 80 80 80 80 mm I

+80 °C i
oli e grassi semplici

resistente all’usura

trasporto in generale, legno, vetro, laminati
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Cinghie dentate rivestite
Rivestimenti

PVC bianco

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

PVC a spina di pesce

PVC

bianco

ca. 65 Sh A

2 mm (altre misure su richiesta)

60 mm

da-15°C a +90 °C b

discreta resistenza ad acidi, sali e basi —
conforme FDA per contatto con prodotti alimentari

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

PVC blu

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

PVC Minigrip

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

P,
industria alimentare, farmaceutica e del confezionamento
PVC
bianco
ca. 40 Sh A
3 mm .
60 mm
da-10°Ca +110°C 4
discreta resistenza a oli e grassi . —
conforme FDA per contatto con prodotti alimentari
industria alimentare, trasporfo di vetro in presenza di acqua, elevatori
PVC
blu
ca. 40 Sh A
1 mm
30 mm g
da -15°C a +90 °C Py,
lo strato superiore & resistente agli acidi, sali e basi g,
elevato coefficiente di attrito
trasporto di carta, fogli, legno, laminati, industria farmaceutica e del
confezionamento
PVC
blu / verde
ca. 65 Sh A
1,5 mm
30 mm X
da-10°Ca +110°C -
discreta resistenza a oli e grassi o
elevato coefficiente di attrito

trasporto di componenti umidi e prodotti che necessitano di buone pro-
prietd di scorrimento
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Cinghie dentate rivestite
Rivestimenti

SYLOMER®

208

Denominazione del materiale:
Colore:

Densita:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

PU giallo

PUR elastomerico

azzurro (R) verde (L) marrone (M)

220 300 400 g/dm?
3/25 3/25 3/25 mm
80/120 80/120 80/120 mm

da -30°C a +70 °C

discreta resistenza agli oli e ai grassi

buona resistenza all’'usura, non adatto per prodotti con spigoli vivi
trasporto di componenti leggeri, cinghie per pressione, industria carta-
ria e tessile

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

Supergrip verde / blu

polivretano

giallo

ca. 557 Sh A

2 3 4 5 6 8 10 mm

60 60 80 100 100 100 120 mm

da-10 a +60 °C

resistenza a oli e grassi semplici

buona resistenza all’usura, oftima lavorabilita

cinghie per trasporfo softo vuoto con carichi elevati, industria cartaria,
tessile, del vetro e del legno

Denominazione del materiale:
Colore:

Durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

Porol

PVC

verde blu

ca. 40 Sh A ca. 40 Sh A
4 mm 4 mm

60 mm 60 mm

da-15°C a +90 °C da-15°C a +90 °C

oli e grassi semplici non resistente agli oli

resistenza all’'usura, alti coefficienti d’attrito

adatto per piani di trasporto inclinati, trasporto di oggetti leggeri, eleva-
tori per I'industria del vetro e del legno

Denominazione del materiale:
Colore:

Densita, durezza:

Spessori disponibili:

Diametro minimo:
Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

gomma cellulare

nero

190 g/dm?® ca. 15 Sh A
3 5 10mm

40 60 80 mm

da -40 a +70 °C

discreta resistenza a oli e grassi semplici
gomma espansa liscia, alto coefficiente di attrito
trasporto di componenti delicati, carta, tessuti
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Cinghie dentate rivestite
Rivestimenti

PAZ

209

Denominazione del materiale:
Colore:

Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

PAR

nylon (poliammide)
verde

da -20 °C a +50 °C

discreta resistenza agli oli e grassi semplici

basso coefficiente d’attrito

cinghie dentate per trasporto su piano d’appoggio

Denominazione del materiale:
Colore:

Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

PAZ / PAR

nylon (poliammide)

verde

da 20 a +50 °C

basso coefficiente d'attrito

conforme FDA per contatto con prodotti alimentari

trasportatori ad accumulo leggero

Denominazione del materiale:
Colore:

Temperatura d’esercizio:
Resistente a:

Caratteristiche:

Settori d’impiego:

nylon (poliammide)
verde
da -20 °C a +50 °C

discreta resistenza agli oli e grassi semplici

basso coefficiente di attrito

cinghie dentate su guide di supporto per trasportatori ad accumulo
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Cinghie dentate con tasselli

La cinghia dentata

La cinghia dentata BRECO® e BRECOFLEX® é caratterizzata dall’al-
ta qualita del materiale. E' composta da poliuretano resistente all’u-
sura e cavi d’acciaio ad alta resistenza.

Un rivestimento in poliammide sulla parte dentata garantisce uno
scorrimento oftimale della cinghia dentata durante il funzionamen-
to su guide di supporto. La cinghia dentata BRECO® & disponibile in
lunghezze illimitate e con qualsiasi numero di denti.

Le misure delle cinghie dentate BRECO® e BRECOFLEX® e delle ri-
spettive pulegge sono rilevabili dal programma di fomitura.

Il tassello

Questi facchinetti sono realizzati in poliuretano, lo stesso materiale
di alta qualita utilizzato per la cinghia dentata. Alcune dimensioni
standarddei tasselli sono riportate su questo catalogo.

Sono inoltre disponibili tasselli speciali. La forma del tassello puo
essere realizzata secondo il desiderio del cliente, in base al tipo di
trasporto e al prodotto da trasportare, nei limiti della nostre possibi-
litd poduttive.

La cinghia con facchinetti

Secondo il tipo di trasporto per cui deve essere impiegata, la cin-
ghia dentata con tasselli, & possibile montare sul dorso dei tasselli
saldati in numero e sequenza a piacere. Devono essere rispettate le
direttive di configurazione come da “Caratteristiche costruttive”.

La realizzazione delle cinghie dentate, la produzione dei tasselli e
la saldatura sulle cinghie vengono eseguite presso il nostro stabili-
mento.

AR

_%?':i Mﬁ*ﬁﬂ

Tasselli saldati Guida di supporto
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Caratteristiche costruttive

Procedura

La struttura utilizzata é determinante innanzitutto per la scelta del ti-
po di cinghia, della lunghezza della cinghia e per la definizione
delle rispettive pulegge. Il completamento della cinghia dentata
con fasselli & adatto a tutti i tipi di cinghie dentate di nostra prod v
zione. La presenza di guide di supporto permette di disporre di cin-
ghie dentate per un funzionamento ottimale. In alternativa sono dis-
ponibili le cinghie dentate BRECO® BRECOFLEX® nell’esecuzione
PAZ (PAZ = tessuto in nylon sulla parte dentata).

Scelta del tassello

La scelta del tassello & in funzione del prodotto da trasportare e del
tipo di trasporto. | tasselli vengono offerti nelle seguenti esecuzioni:

Tasselli gia disponibili

 tasselli vengono realizzati come elementi in PUR stampati ad inie-
zione.

| tasselli standard possono essere ulteriormente modificati (foratura,
fresatura) con una lavorazione meccanica, secondo la dimensione.
Le richieste relative all’esecuzione devono essere presentate su di-
segno.

tasselli da semilavorato

in base al numero di pezzi, i tasselli vengono tagliati da lastre di
PUR prestampate. Sono disponibili i seguenti spessori:
1,5;2;3;4;5;6;7;8;10;11;15; 20 mm

tasselli realizzati con nuovo stampo

per richieste di nuove realizzazioni non esistono praticamente limi-
tazioni alle nostre possibilita di produzione per quanto riguarda la
forma di tasselli stampati ad iniezione. Devono essere tenuti in con-
siderazione i costi per lo stampo.

Materiali dei tasselli
PUR con durezza circa 92 Shore A, stesso materiale delle cinghie
dentate BRECO® e BRECOFLEX®.

Posizione della saldatura contrapposta al dente

La flessibilita delle cinghie dentate é ottenuta nella zona del vano
interdentale.

Per mantenere la flessibilita della cinghia dentata intorno alla pu-
leggia deve essere scelta una posizione per la saldatura peferibil-
mente “contrapposta al dente”.
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Caratteristiche costruttive

Passo del tassello

Passo del dente
Il passo del tassello deve essere scelto preferibilmente tra i multipli
di numeri interi del passo della cinghia. Passi dei tasselli in funzio-

ne del passo della cinghia sono possibili, ma si deve tenere presen

te che rispetto alla posizione del dente si continuerd a sommare
uno spostamento costante della posizione del tassello.

Esempio d’ordine

Dimensionamento
- 5x10=50 i

N° dei passi 4

Passo del dente

Passo del tassello Sviluppo cinghia

Tassello N°
2.3.2.015.008

cinghia dentata BRECO®-V 50 T10/5000 PAZ

Il completamento della cinghia dentata con tasselli avviene sempre
con un multiplo del passo dei denti, cioé la posizione dei tasselli
saldati segue esattamente il passo dei denti della cinghia. Quindi
non & possibile che si generi un errore incrementale del passo dei
tasselli rispetto al passo dei denti.

Tolleranze

La posizione ottenuta per la saldatura di ogni singolo tassello ri-
spetto alla posizione nominale desiderata & entro 0,5 mm. Per
I'altezza dei tasselli deve essere considerata una tolleranza di
-0,5mm.

Descrizione per I'ordine

Per le cinghie dentate con tasselli & preferibile eseguire I'odinazio

ne per mezzo di disegni quotati.

La cinghia dentata con tasselli pud essere definita anche con una
descrizione di ordine. Per esempio: cinghia dentata

BRECO®.V 50 T 10/5000 PAZ con tasselli saldati, tasselli
N°2.3.2.015.008, numero dei fasselli 100, passo dei tasselli 50,
posizione di saldatura contrapposta al dente.

Cordone di saldatura

In seguito al processo di saldatura tra il tassello e il dorso della cin-
ghia si forma un cordone di saldatura. Si pud avere una sporgenza
di PUR con raggioda 0,5a 1 mm.

Se il cordone di saldatura dovesse compromettere il funzionamento
p
p revisto, nell’ordine deve essere richiesta la “sbavatura a spigolo
o
vivo”.

N° dei tasselli J

Passo del tassello

212
100 x 50 = 5000
Roggie Sbhavalura o
da(.5al =spigolo vivo
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Caratteristiche costruttive

Toszalln = . Tasz=llo - =
conirappERsho conirappERsho
al danta intardantala
. Rischio di rofurg
= Combrallare la dimensions = =
delle pulegoe
at -

La flessibilita della cinghia dentata pud essere influenzata dal tassello saldato sulla cinghia stessa.

Generalmente lo spessore del tassello deve essere scelto nella misura minima possibile. Nella tabella
che segue sono riportati gli spessori massimi consigliati in mm in rapporto al numero di denti scelto per

la puleggia.

Spessore max. del tassello in mm

Numero dei denti della puleggia

Passo 20 25 30 40 50 60 100

© @ © @ © @ © @ © @ © @ © @
T5 5 (2) 6 (2) 6 (3) 8 (4) 9 (6) 10 (8) 12 (10)
T10 8 (3) 9 (4) 10 (4) 12 (6) 14 (9) 15 (12) 20 (20)
720 12 (5) 13 (5) 15 (6) 18 (8) 20 (12) 23 (20) 30 (30)
AT 5 5 (2) 6 (2) 6 (3) 8 (4) 9 (6) 10 (8) 12 (10)
AT 10 8 (3) 9 (4) 10 (4) 12 (6) 14 (9) 15 (12) 20 (20)
AT 20 12 (5) 13 (5) 15 (6) 18 (6) 20 (12) 23 (20) 30 (30)
XL 5 (2) 6 (2) 6 (3) 8 (4) 9 (6) 10 (8) 12 (10)
L 6 (3) 7 (3) 8 (4) 10 (5) 12 (7) 13 (10) 16 (16)
H 8 (4) 9 (5) 10 (6) 12 (7) 14 (100 15 (12) 20 (20)
XH 13 (5) 14 (5) 15 (6) 18 (8) 20 (12) 23 (20) 30 (30)

® Spessore massimo del tassello in mm in posizione contrapposta al dente

@ Spessore massimo del tassello in mm in posizione contrapposta al vano interdentale

Esempi per la definizione dello spessore del tassello s per una cin-

ghia dentata BRECO® con passo T 10, che corre su una puleggia

con 20 denti:

® con posizione di saldatura “contrapposta al dente”, spessore del
tassellos 8 mm

® con posizione di saldatura “contrapposta al vano interdentale”,
spessoredel tassellos 3 mm.

Nota: per misure intermedie (per esempio 22 denti) come spessore

massimo del tassello si consiglia di considerare la dimensione mi-

norepiu vicina.

Tasselli con spazio libero

Spozio libare

La flessibilita della cinghia dentata viene mantenuta se & previsto uno spazio libero adeguato.

213
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Caratteristiche costruttive

Tasselli a coppie

4 - Ha20 =120 == 100« 120 = 12000
3

lossello Mr. 2.3.2.010.012 shbovare o spigolo vivo

.'..
- ;
- 5
1 1
", -

Cinghio denfols BRECOs 50 T20 / 12000V - PAZ

| tasselli a coppie (facchinetti a camera, facchinetti a pacchetto) nel-
la tecnica del trasporto vengono utilizzati preferibilmente per il po-
sizionamento ad incastro degli elementi trasportati. Per la misura
reale tra i tasselli la tolleranza standard & di +0,5 mm.

Una tolleranza limitata a £0,2 mm pud essere eseguita su richiesta
con un limitato aumento dei costi relativi alle attrezzature e agli
stampi.

Tasselli con fori

5.5 i
o
=3
H

+= 05 = 0.5

- - "

Per determinati componenti possono essere necessari dei fori.
Devono essere rispettate le tolleranze.

Tasselli con inserti incorporati

| Tassclln
Mr. 2340120724

= = = Insarto matallics

Per ottenere determinate caratteristiche funzionali possono essere
realizzati tasselli con elementi incorporati per fusione. Per la sago-
matura degli elementi incorporati (in acciaio, alluminio o similari) si
deve fare aftenzione che siano previste le basi corrispondenti.
Nota: gli inserti da incorporare devono essere disponibili in nume-
ro sufficiente, con un quantitativo aumentato del 5% per la prod v
zione di campioni.

Esecuzione saldata
La saldatura avviene con un procedimento a fusione su tutta la su-
perficie di appoggio del tassello sul dorso della cinghia.
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Calcolo

Cinghie dentate BRECO®-V e BRECOFLEX® utilizzate per
trasporto

Le cinghie dentate per trasporto devono essere dimensionate prefe-
ribilmente come sistema di trascinamento. Il materiale da trasporta-
re puo essere composto da uno o pit carichi singoli. Un numero ele-

vato di carichi singoli pud essere considerato un carico lineare .

— e

NI NN NN

e

Sequenza di azione del carico nella
cinghia dentata

Calcolo della forza periferica Fy

In base al carico totale trasportato pud essere definita la forza di
carico o forza periferica F; necessaria per la puleggia motrice:
Fu=9,81-m-p

Forza periferica puleggia motrice Fu [N]
Peso del materiale da trasportare m [kg]

Coefficiente d'attrito della cinghia rispetto
alla guida di supporto Y

Per il coefficiente di attrito p (attrito radente) possono essere consi-
derati i seguenti valori:

acciaio/PUR 92 Shore A 0,6-0,7
acciaio/PAZ 0,2-0,4
PE/PUR 0,3-04

| coefficienti d'attrito presentano generalmente ampi campi di tolle-
ranza. E’ consigliabile effettuareeventualmente delle prove in
quanto diversi fattori possono modificare le condizioni d’attrito.

"
Y
.-.-...-.-...-aa..-.-.r.-a.rr.rr-.r--"ru')

Parte motore
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Calcolo

Relazione forza - allungamento

La superficie grigia evidenziata nella figura rappresenta la relazio
ne forza-allungamento nella cinghia dentata in condizioni d’eserc i-
zio. Le singole distanze del materiale da trasportare aumentano
verso la stazione di comando.

Distanza s <'s,

Forza di pretensionamento

La forza di pretensionamento nella cinghia dentata di trasporto do-
vrebbe essere regolata in modo tale che, in condizioni di esexizio,
nel tratto vuoto venga sempre mantenuta una forza di petensiona-
mento residua. Deve essere applicata una forza di petensionamen-
to di:

Fy >0.5-Fy

Calcolo della larghezza b della cinghia

Fu
e —2 Ry N
ze - FUspec
Fu Forza periferica (calcolata)

Fuspec  forza specifica dei denti della cinghia

. numerodei denti in presa consigliato per cinghie ad anel-
lo continuo giuntate: zgmgy = 6

216
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Lavorazioni meccaniche

Per ottenere particolari caratteristiche funzionali le cinghie dentate
BRECO®-V e BRECOFLEX® possono essere lavorate meccanicamen-
te. In particolare per la lavorazione meccanica, sono disponibili
cinghie dentate con dorso rinforzato BRECO®-V e BRECOFLEX® ese
cuzione T, serie DR e rivestimenti in grado di offrire ai costuttori
molteplici possibilita di configurazione.

E’ necessario tenere presente che le cinghie dentate con dorso rin-
forzato presentano un flessibilita ridotta e richiedono pulegge con
diametri maggiori.

Una miglior flessibilita si pud ottenere con scanalature o fresature
trasversali.

Dorsi con fresatura trasversale

217

Le scanalature in direzione trasversale sul dorso della
cinghia permettono di ottenere una migliore flessibilita.
Le scanalature fresate vengono utilizzate anche per ofte-
nere una presa pil sicura e un posizionamento migliore
dei prodotti sulle cinghie, nella misura in cui cid & tecni-
camente possibile da un punto di vista produttivo.

Dorsi con fresatura longitudinale

La lavorazione del dorso della cinghia offre, indipen-
dentemente dal passo della cinghia, un’ampia possibili-
ta di configurazione per soluzioni particolari.

In tal modo la guida della cinghia pud essere realizza-
ta con un profilo trapezoidale del dorso oppure un ele-
mento rotondo pud essere prelevato e movimentato gra-
zie ad una sezione a prisma. La dimensione deve esse-
re indicata come profondita x riferita al dorso della cin-
ghia.

Dorso rettificato

La lavorazione del dorso viene realizzata di serie sulle
cinghie dentate BRECOFLEX®. Tutte le altre cinghie den-
tate, comprese nel programma di produzione BRECQO®,
possono essere rettificate successivamente per ottenere
una superficie irruvidita o per motivi di precisione. In
questo caso lo spessore totale x non deve essere minore
dello spessore minimo, per evitare un danneggiamento
del cavo tensionatore.

Fianchi rilavorati

Con la rilavorazione dei fianchi della cinghia & possibi-
le oftenere tolleranze limitate sulla larghezza della cin-
ghia. La rilavorazione dei fianchi pud essere necessaria
in particolare con le cinghie dentate BRECO® che devo-
no scorrere in guide di supporto sagomate.
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Lavorazioni meccaniche

Fresatura di singoli denti

218

E’ possibile eliminare singoli denti o un gruppo comple-
to di denti; questa operazione viene prevista per offene-
re una dentatura con misure precise, quando i denti
rimasti devono servire come punto di presa.

Denti con fresatura longitudinale

Le cinghie dentate BRECO® con profilo del dente fresato
longitudinalmente vengono spesso impiegate in combi-
nazione con zone senza cavi nella tecnica di trasporto
softovuoto. Per I'impiego in questo seftore le cinghie
dentate BRECO® offrono una vasta gamma di prodotti.
La lavorazione del profilo del dente & importante anche
nel caso di cinghie dentate che devono evitare sposta-
menti laterali mediante guide di supporto. La profonditd
di lavorazione x viene indicata a partire dalla testa del
dente.

Cinghie dentate forate

Le cinghie dentate BRECO® forate vengono utilizzate
preferibilmente con zone prive di cavi tensionatori (limi-
tatamente disponibili anche come cinghie dentate
BRECOFLEX®) e con dentatura rimossa in direzione lon-
gitudinale, nel caso in cui devono essere utilizzate nella
tecnica di frasporto sotto vuoto. La molteplicita di confi-
gurazioni offerta dalle cinghie dentate BRECO® come
cinghie dentate per il vuoto e la nostra vasta esperien-
za, acquisita in particolare in questo seffore, va dal tra-
sporto di pellicole delicate fino a quello di piastre
metalliche con dimensioni di un metro quadrato.
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